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ABSTRAK 

 

Perancangan tata letak merupakan salah satu keputusan yang memiliki 

dampak pada biaya produksi dalam lingkungan yang semakin kompetitif. Tata letak 

berdampak penting dan saling berkaitan dengan fasilitas satu dan lain guna 

menunjang kelancaran proses produksi. Penelitian ini dilakukan di proses produksi 

CV. Rimba Sentosa yang merupakan salah satu perusahaan yang bergerak dalam 

produksi furniture. Permasalahan yang terjadi pada bagian Produksi furniture yaitu 

kurang optimalnya tata letak yang ada yang dibuktikan dari proses mesin tenor (K), 

mesin mortiser (L), mesin sander (M), dan mesin spendel (J). Hal ini disebabkan 

karena adanya aktivitas bolak-balik yang terjadi pada lantai produksi. Tujuan dari 

penelitian ini yaitu untuk mendapatkan tata letak fasilitas produksi yang optimal 

dan baik dalam rute proses produksi sehingga dapat mengurangi ongkos material 

handling (OMH) menggunakan metode CRAFT dengan bantuan software WinQsb. 

Hasil penelitian menunjukkan bahwa adanya perbedaan OMH yang dihasilkan pada 

layout usulan terpilih yaitu sebesar Rp. 4.873.275 per hari dari OMH awal Rp. 

5.464.615,38 per hari, dengan parameter yang telah ditetapkan. Hal ini 

menunjukkan terjadinya pengurangan OMH sebesar Rp 591.340,38/m atau 

12,13%. 

Kunci: Algoritma CRAFT, Software WinQsb, Tata Letak Fasilitas, Ongkos 

Material Handling. 
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