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ABSTRAK 

 

Analisa Traffic Light Sistem Berbasis MES (Manufactuiring Execution 

System) bertujuan untuk mendeteksi dan meminimalisir deffect-deffect yang 

dihasilkan oleh operator sewing. Traffic light system adalah Tanda yang 

digunakan untuk mendeteksi hasil output operator apakah ada deffect atau tidak 

dalam proses sewing tersebut. Tujuan yang ingin dicapai dari penelitian ini 

adalah untuk mengidentifikasi deffect diproduksi garmen dan analisa future 

proofing sehingga dapat menghindari claim dari buyer di PT Pan Brothers Tbk. 

Penelitian ini merupakan jenis penelitian kualitatif dengan pendekatan case 

studies, dengan melakukan penelitian diline produksi yang memiliki RFT 

rendah. Teknik Pengumpulan data dilakukan dengan mengumpukan data Man 

power per line, data breakdown proses, data inline inspection report, dan data 

operator quality performance report. Analisis yang digunakan adalah Analisa 

menggunakan metode Traffic Light System yang akan terhubung ke sistem MES 

(Manufactuiring Execution System).  

Nilai level produktifitas dihasilkan dari nilai ratio setiap indikator. 

Penentuan level produktifitas perusahaan dilakukan dengan menggunakan 

model OMAX. Model ini terdiri dari  10 level , dimana  level 10 merupakan 

hasil tertinggi yang akan dicapai sesuai dengan perkiraan waktu yang sudah 

ditentukan, selanjutnya level 3 adalah level rata-rata, dan terakhir adalah level 

0. Hasil penelitian secara umum indikator yang mempengaruhi produktifitas 

perusahaan adalah indikator produktivitas. Berdasarkan hasil penelitian nilai 

rata-rata produktifitas keseluruhan pada Maret 2023 berdasarkan indikator 

output adalah 500. Dari OMAX tingkat produktifitas perusahaan berdasarkan 

traffic light system berada level 4-7 dengan lampu warna kuning yang artinya 

produktifitas perusahaan berada dalam kategori cukup teapi masih perlu 

melakuan perbaikan untuk meningkatkan kinerja untuk mencapai kinerja ideal, 

yaitu pada level 8-level 10.  
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ABSTRACT 

 

 Traffic Light System Analysis Based on MES (Manufactuiring 

Execution System) aims to detect and minimize defects produced by sewing 

operators. The traffic light system is a sign to detect the operator's output whether 

there is a defect in the sewing process. The research aims to identify defects in 

garment production and analyze future proofing so that it can avoid claims from 

buyers at PT Pan Brothers Tbk. The research belongs to qualitative research with 

a case studies approach and production line research that has a low RFT. Data 

collection techniques were carried out by collecting Man power data per line, 

process breakdown data, inline inspection report data, and operator quality 

performance report data. Data analysis used the Traffic Light System method 

which will be connected to the MES (Manufactuiring Execution System) system. 

 The productivity level value is generated from the ratio value of each 

indicator. Determining the company's productivity level is carried out using the 

OMAX model. This model consists of 10 levels. The level 10 is the highest result 

that can be achieved according to the estimated time specified. Moreover, level 

3 is the average level, and the last is level 0. In general, the results show that the 

indicators influence company productivity are productivity indicators. Based on 

the results, the average value of overall productivity in March 2023 based on 

output indicators is 500. Based on OMAX, the company's productivity level 

based on the traffic light system is level 4-7 with yellow lights. It means that the 

company's productivity is in the sufficient category but still needs to make 

improvements to increase performance to achieve ideal performance, namely at 

level 8 until level 10. 
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