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ABSTRAK

PT Djohartex merupakan perusahaan yang sedang menghadapi permasalahan tingginya biaya
produksi akibat dari pemborosan pembelian yang tidak sesuai dengan yang direncanakan dan
pemakaian yang tidak terkendali. Untuk mengatasi permasalahan tersebut, penelitian ini
bertujuan untuk menganalisis penerapan metode just in time dalam mengoptimalkan
pengelolaan bahan baku guna meningkatkan efisiensi biaya produksi. Hasil penelitian
menunjukan bahwa implementasi metode just in time secara efektif mampu menekan biaya
pembelian bahan baku berlebih yang memicu stok bahan baku berlebih dari yang awalnya
ketersedian stock sebanyak 25,5% hingga dapat ditekan mencapai 2,18% sehingga efisiensi
biaya produksi mencapai 95% serta meningkatkanya efisiensi pemakaian bahan baku untuk
produksi yang awalnya pemakaian tidak wajar mencapai 22,6% hingga dapat ditekan menjadi
0,14% sehingga efisiensi pemakaian hahan baku dapat mencapai 53,9%. Dengan demikian,
penelitian ini menyimpulkan bahwa penerapan metode just in time yang di dukung oleh sistem
material requirement planning dan kanban dapat menjadi strategi yang efektif dalam
meningkatkan efisiensi biaya produksi sebesar 74,4%. Implementasi yang tepat
memungkinkan perusahaan untuk mencapai keseimbangan antara ketersediaan bahan baku dan
pengendalian biaya, sehingga menghasilkan sistem produksi yang lebih optimal dan

berkelanjutan.

Kata kunci : Just In Time, Material Requirement Planning, kanban, efisiensi biaya produksi.



ABSTRACT

PT Djohartex is a company facing the problem of high production costs due to wasteful
purchases that are not in accordance with planning and uncontrolled usage. In
overcome these problems, this study aims to analyze the application of the just in time
method in optimizing raw material management to increase production cost efficiency.
The study results show that the implementation of the just in time method effectively
reduces the cost of purchasing excess raw materials that trigger excess raw material
stock from the initial stock availability of 25.5% to 2.18%. Therefore, the efficiency of
production costs reaches 95% and increases the efficiency of raw material usage for
initial production of unreasonable usage reaches 22.6% to 0.14% so that the efficiency
of raw material usage can reach 53.9%.

Thus, this study concludes that the application of the just in time method supported by
the material requirement planning and kanban systems can be an effective strategy in
increasing production cost efficiency by 74.4%. Proper implementation allows
companies to achieve a balance between raw material availability and cost control,
resulting in a more optimal and sustainable production system.

Keywords: Just In Time, Material Requirement Planning, Kanban, Production Cost
Efficiency.
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