LAMPIRAN



KUESIONER PENELITIAN
I. Identitas Responden
Nama : Sonny Fajar
Bagian : Persiapan Pertenunan

Jabatan : Kabag Persiapan Pertenunan

II. Petunjuk Pengisian

Pengisian kuesioner ini bertujuan untuk mengetahui keseriusan effect yang
ditimbulkan jika terjadi kerusakan komponen mesin (severity), kemungkinan
terjadinya cause kegagalan yang berhubungan dengan effect (occurance), dan
kemampuan untuk mendeteksi kegagalan (defection) komponen mesin sizing

PT. Delta Merlin Dunia Tekstil V

Bagian I
Berilah tanda centang (V) pada jawaban yang menurut Anda paling sesuai,

dengan ketentuan sebagai berikut:

Kategori efek Kriteria pada produk dan proses | Rank

Kegagalan yang mengakibatkan
draft sizing tidak terkontrol, benang| |,
lusi putus massal, kerusakan mesin

parah, potensi cedera operator,

Benang lusi tidak dapat ditenun.

Sangat Berbahaya Tanpa

Peringatan

Kegagalan yang mengakibatkan
hasil draft sizing tidak konsisten, 9
benang lusi sangat lemah dan
mudah putus di mesin tenun,
peringatan kerusakan mesin signifikan, dan
penghentian produksi yang lama dan|
masih berpotensi menghasilkan kain

Berbahaya tanpa

cacat.

Kegagalan yang mengakibatkan 8
Sangat Berbahaya variasi draft sizing yang besar antar
benang, peningkatan signifikan

benang putus di mesin sizing dan
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Kategori efek

Kriteria pada produk dan proses

Rank

tenun, kualitas kain sangat buruk

Berbahaya

Kegagalan yang mengakibatkan
draft sizing yang tidak merata di
seluruh lebar beam, peningkatan
benang putus di mesin tenun,
kualitas kain yang tidak konsisten
(misalnya, kerutan, kekendoran).
Menurunkan efisiensi mesin tenun
dan meningkatkan biaya produksi.

Sangat Signifikan

Kegagalan yang mengakibatkan
fluktuasi draft sizing yang moderat,
sedikit peningkatan benang putus,
perbedaan tegangan antar benang

Signifikan

Kegagalan yang mengakibatkan
sedikit variasi draft sizing, sedikit
peningkatan benang putus selama

sizing

Moderat

Kegagalan yang mengakibatkan
perbedaan kecil dalam draft sizing
antar benang, peningkatan sedikit
gesekan pada benang, perlu lebih

sering membersihkan part mesin

sizing. Tidak ada dampak signifikan
pada efisiensi penenunan.

Ringan

Kegagalan yang mengakibatkan
sedikit perbedaan draft sizing antar
benang, sedikit peningkatan
kebutuhan penyesuaian mesin
sizing, tidak ada dampak yang jelas
pada proses penenunan.
Memerlukan sedikit lebih banyak
perhatian dari operator

Sangat Ringan

Kegagalan yang mengakibatkan
perbedaan draft sizing yang sangat
kecil yang hampir tidak terdeteksi,

tidak ada dampak yang terlihat pada
proses sizing atau penenunan.

74




Kategori efek Kriteria pada produk dan proses | Rank
Hanya memerlukan pemantauan
rutin.
Tidak Berdampak Tidak ada dampak yang terasa pada 1

kualitas draft sizing, proses sizing,
atau penenunan. Mesin beroperasi
sesuai spesifikasi.

Pengisian Kuesioner Bagian Severity

Isilah kuesioner ini sesuai dengan tanda persepsi atau pendapat Anda

terhadap efek yang ditimbulkan akibat kerusakan komponen mesin. Apakah

termasuk rating 1, 2, 3,4, 5,6, 7, 8, 9, atau 10 terhadap pernyataan berikut :

Lampiran 1 Kuesioner Severity

Item Potensial Causes Rating Severity
415/6(7|8]9]10
Break creel beam Kampas aus v
stand Tekanan angin tidak stabil v
Lubang pengatur break tidak Vv
simetris (piston pneumatik tidak
sejajar)
Feeding Roll As bengkok v
Bearing rusak v
Permukaan feeding roll tidak rata
Dancing Roll As bengkok
Bearing rusak v
Permukaan dancing roll tidak rata
Squeezing Roll Bearing rusak v
Karet keras
Bottom Roll Bearing rusak v
Pulley Interchange PIV tidak stabil v
Velocity (PIV) box
Wet Splitting As bengkok
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Bearing rusak

Permukaan Wet Splitting tidak rata

Pre Dryer dan Dryer

Gear dan Rantai aus

Terdapat air kondensasi

Roll Tension Dry Area

As bengkok

Bearing rusak

Permukaan Roll Tension tidak rata

Splitting Rod

As Bengkok

Bearing rusak

Permukaan Splitting Rod tidak rata

Pulley Interchange

Velocity (PIV) Head

PIV tidak stabil

Winding Tension

Bearing rusak
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Bagian II
Berilah tanda centang (V) pada jawaban yang menurut Anda paling sesuai,

dengan ketentuan sebagai berikut:

Kategori efek Failure rates Rank

Hampir Pasti Komponen atau sistem yang mempengaruhi 10
draft sizing hampir selalu gagal, membutuhkan
penggantian atau perbaikan terus-menerus.
Kegagalan terjadi setiap shift

Sangat Tinggi Kegagalan terkait draft sizing sangat mungkin 9
terjadi, mengganggu produksi secara teratur.
Komponen perlu diganti setiap minggu.

Tinggi Kegagalan terkait draft sizing sering terjadi, 8
menyebabkan masalah kualitas yang berulang.
Membutuhkan perbaikan setiap bulan.

Moderat Tinggi Kegagalan yang mempengaruhi draft sizing 7
terjadi sesekali, mempengaruhi kualitas secara
sporadis. Membutuhkan perawatan terjadwal
setiap kuartal.

Moderat Kegagalan yang mempengaruhi draft sizing 6
mungkin terjadi sekali atau dua kali selama
masa pakai komponen, biasanya terkait dengan
faktor eksternal (misalnya, fluktuasi tegangan).

Rendah Kegagalan yang mempengaruhi draft sizing 5
tidak mungkin terjadi, tetapi mungkin terjadi
dalam kondisi yang tidak biasa (misalnya,
komponen yang rusak secara tidak sengaja).

Sangat Rendah Kegagalan yang mempengaruhi draft sizing 4
sangat tidak mungkin terjadi, dan biasanya
hanya terjadi setelah modifikasi yang tidak tepat
atau penggunaan yang salah.

Kegagalan yang mempengaruhi draft sizing 3
sangat tidak mungkin terjadi, dan hanya
mungkin terjadi dalam skenario yang sangat
ekstrem dan tidak terduga.

Jauh

Kegagalan yang mempengaruhi draft sizing 2
Sangat Jauh hampir tidak mungkin terjadi.
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Kategori efek

Failure rates

Rank

Hampir Tidak Mungkin

Kegagalan yang mempengaruhi draft sizing
sangat tidak mungkin terjadi

Pengisian Kuesioner Bagian Occurance

Isilah kuesioner ini sesuai dengan persepsi atau pendapat Anda terhadap

kemungkinan terjadinya cause kegagalan yang berhubungan dengan effect akibat

kerusakan komponen mesin. Apakah termasuk rating 1, 2, 3,4, 5, 6, 7, 8, 9, atau

10 terhadap pernyataan diberikut

Lampiran 2 Kuesioner Occurance

Item Potensial Causes Rating Occurance
314(5|6(7|8|9]10
Break creel beam Kampas aus v
stand Tekanan angin tidak stabil v
Lubang pengatur break tidak Vv
simetris (piston pneumatik tidak
sejajar)
Feeding Roll As bengkok Vv
Bearing rusak Vv
Permukaan feeding roll tidak rata v
Dancing Roll As bengkok Vv
Bearing rusak Vv
Permukaan dancing roll tidak rata v
Squeezing Roll Bearing rusak Vv
Karet keras v
Bottom Roll Bearing rusak Vv
Pulley Interchange PIV tidak stabil Vv
Velocity (PIV) box
Wet Splitting As bengkok Vv
Bearing rusak Vv
Permukaan Wet Splitting tidak rata Vv
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Pre Dryer dan Dryer

Gear dan Rantai aus

Terdapat air kondensasi

Roll Tension Dry Area As bengkok Vv
Bearing rusak Vv

Permukaan Roll Tension tidak rata Vv
Splitting Rod As Bengkok Vv

Bearing rusak

Permukaan Splitting Rod tidak rata

Pulley Interchange

Velocity (PIV) Head

PIV tidak stabil

Winding Tension

Bearing rusak

Bagian III

Berilah tanda centang (\) pada jawaban yang menurut Anda paling sesuai, dengan

ketentuan sebagai berikut:

Terdeteksi

terdeteksi selama inspeksi kain
akhir, setelah sejumlah besar kain
telah diproduksi dengan kualitas
yang buruk. Membutuhkan inspeksi
yang sangat teliti dan berpotensi

Kategori Kriteria pada produk dan proses Rank
deteksi
Hampir Tidak Tidak ada cara untuk mendeteksi 10
Mungkin masalah draft sizing.Tidak ada
) sensor, alarm, atau inspeksi visual
Terdeteksi
yang dapat mengungkap masalah
tersebut.
Sangat Sulit Masalah  draft  sizing  hanya 9
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Kategori
deteksi

Kriteria pada produk dan proses

Rank

subjektif.

Sulit Terdeteksi

Masalah draft sizing terdeteksi oleh
peningkatan benang putus pada
mesin tenun, tetapi penyebabnya
sulit dilacak kembali ke mesin
sizing. Membutuhkan analisis data
yang ekstensif dan keterampilan
pemecahan masalah yang tinggi.

Moderat Sulit
Terdeteksi

Masalah  draft  sizing  dapat
terdeteksi melalui inspeksi manual
sampel benang lusi atau dengan
mengukur tegangan benang, tetapi
prosesnya memakan waktu dan
tidak selalu akurat. Memerlukan
operator yang berpengalaman dan
alat ukur yang terkalibrasi.

Moderat

Masalah  draft  sizing  dapat
terdeteksi dengan menganalisis data
dari sensor tegangan pada mesin
sizing, tetapi alarm hanya akan
berbunyi setelah draft sizing sudah
di luar batas yang dapat diterima.
Memungkinkan tindakan korektif
dilakukan sebelum sejumlah besar
benang cacat diproduksi

Mungkin
Terdeteksi

Mesin memiliki sistem pemantauan
draft sizing, tetapi sistem tersebut
mungkin tidak cukup sensitif untuk
mendeteksi  variasi  kecil atau
mungkin memberikan alarm palsu.
Membutuhkan verifikasi manual
dan penyesuaian yang sering.

Kemungkinan

Besar Terdeteksi

Mesin memiliki sistem kontrol
draft  sizing  otomatis  yang
memantau dan menyesuaikan draft
secara real-time. Sistem dapat
mendeteksi dan mengoreksi
sebagian besar masalah sebelum
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Kategori
deteksi

Kriteria pada produk dan proses

Rank

mempengaruhi  kualitas  benang
secara signifikan. Membutuhkan
perawatan rutin untuk memastikan
akurasi.

Sangat Mungkin
Terdeteksi

Mesin memiliki sistem kontrol
draft sizing otomatis dengan alarm
yang sensitif yang akan
memperingatkan operator tentang
masalah apa pun segera. Sistem
memicu penghentian mesin
otomatis jika masalah tidak dapat
diperbaiki dengan cepat.
Meminimalkan produksi benang
cacat.

Hampir Pasti
Terdeteksi

Mesin memiliki sistem kontrol
draft ~ sizing otomatis dengan
diagnostik yang komprehensif yang
akan mendeteksi dan mengisolasi
hampir semua masalah. Operator
menerima panduan langkah demi
langkah untuk perbaikan.
Downtime diminimalkan.

Pasti terdeteksi

Mesin memiliki sistem kontrol
draft  sizing otomatis  dengan
redundansi dan fail-safe, sehingga
memastikan bahwa setiap
penyimpangan dari parameter yang
benar segera terdeteksi dan
diperbaiki tanpa mempengaruhi
kualitas benang atau menyebabkan
downtime. Sistem memiliki
kemampuan self-healing.

Pengisian Kuesioner

Bagian Detection Isilah kuesioner ini sesuai dengan persepsi atau pendapat Anda

terhadap kemampuan mendeteksi kegagalan sebelum
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komponen. Apakah termasuk rating 1, 2, 3, 4,
pernyataan diberikut :

Lampiran 3 Detection

5,6, 7,8, 9, atau 10 terhadap

Item Potensial Causes Rating Occurance
1/12/3(4|5/6|7 |8 10
Break creel beam stand Kampas aus 7 v
Tekanan angin tidak stabil 5 v
Lubang pengatur break tidak 6 v
simetris (piston pneumatik tidak
sejajar)
Feeding Roll As bengkok 7 v
Bearing rusak 7 v
Permukaan feeding roll tidak 7 v
rata
Dancing Roll As bengkok 7 v
Bearing rusak 6 Vv
Permukaan dancing roll tidak 7 v
rata
Squeezing Roll Bearing rusak 4 v
Karet keras 5 v
Bottom Roll Bearing rusak 7 v
Pulley Interchange PIV tidak stabil 8 v
Velocity (PIV) box
Wet Splitting As bengkok 4 v
Bearing rusak 6 Vv
Permukaan Wet Splitting tidak 6 Vv
rata
Pre Dryer dan Dryer Gear dan Rantai aus 7 v
Terdapat air kondensasi 6 v
Roll Tension Dry Area As bengkok 7 vV
Bearing rusak 7 v
Permukaan Roll Tension tidak 7 v
rata
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Splitting Rod

As Bengkok

Bearing rusak

Permukaan Splitting Rod tidak

rata

Pulley Interchange

Velocity (PIV) Head

PIV tidak stabil

Winding Tension

Bearing rusak
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Lampiran 4 Laporan Putus Lusi Tenun
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Lampiran 5 Laporan Pengecekan Draft Sizing
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Lampiran 6 Laporan Riwayat Mesin Sizing
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Lampiran 7 Parameter Proses Sizing
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KONSULTASI SKRIPSI

HARV/ DOSEN BAB/ TANDA |
NO URAIAN
TANGGAL PEMBIMBING HAL TANGAN
. |24 Oktober | Yunita  Primasanti, | BAB 1 ® Latar belakang terlalu singkat dan perlu menjelaskan
2024 ST., MT. lebih detail tentang permasalahan dan alasan mengapa
pentingnya penelitian tersebut diambil
® Rumusan maslaah dibuat secara ringkas
® Tujuan penelitian dibuat berdasarkan rumusan
masalah yang telah diuraikan
® Penulisan harus rapi
BABII » Memperhatikan penulisan bahasa asing
DAFTAR

PUSTAKA




Daftar Pustaka harus mendeley dan minimal 15

sumber
rz- 31 Oktober | Yunita  Primasanti, | BAB I Latar belakang dibuat secara jelas dan harus
2024 ST., MT. menjelaskan pentingnya penelitian dilakukan
BAB II ==
Penelitian terdahulu harus menyertakan keunggulan
dari penelitian sebelumnya
Memperhatikan penulisan bahasa asing
Penulisan harus rapi
BAB III Diagram penelitian tidak boleh putus-putus
21 Oktober | Yunita Primasanti, | BAB I Rumusan masalah ditambahkan dengan rekomendasi
2024 ST., MT. atau usulan perbaikan dan Tujuan penelitian

menyesuaikan dari rumusan masalah dan nantinya

akan dijabarkan di bab kesimpulan




BAB II

BAB.III

Menambahkan data kuantitatif di latar belakang untuk
menguatkan penelitian dan mengapa pentingnya

diambil penelitian tersebut ( dibuat secara deskriptif)

Penelitian terdahulu harus dijelaskan perbedaannya
dengan penelitian yang kita ambil dan dijabarkan

keunggulannya dibanding penelitian yang kita ambil
Manambahkan gambar-gambar part mesin sizing
Menambahkan gambaran umum perusahaan
Kerangka berpikir-dijelaskan secara umum

Diagram penelitian dijabarkan penjelasannya satu

persatu

28
November

2024

Yunita

ST., MT.

Primasanti,

BAB 1
BAB II

BAB 11

Menjabarkan data kuantitatif sebai penguat penelitian

Kerapian Penulisan rata kiri dan rata kanan

\

\

|




Penambahan pendahuluan pada metodologi penelitian |

Penambahkan data cacat pada pengumpulan data

Antara gambar dan keterangan gambar tidak boleh ada
spasi
Keterangan gambar distandarkan

Kata Ekspansi/Expansion, bebas pilih salah satu

Untuk hasil Penelitian pada tabel Penelitian terdahulu

dikosongkan saja, di isi setelah selesai seminar hasil

Kata bermacam-macam di ubah menjadi berbagai
metode

05 Yunita  Primasanti, | BAB 11 e Perbaikan Minor pada data cacat
Desember W ML e Setelah perbaikan, lanjut ke pembimbing 2 |
2024 _’
09 Agung Widiyano Fajar | BAB «1- -~ | e Mengubah margin 33 44
Desember Sutrisno ST., MT. BAB I . Memtdaion et O
2024 ;




7 |24 Anita Oktaviana ST., | BAB [ - Memperbaiki latar belakang (harus berkolerasi satu
Desember MT. BAB III sama lain)
2024 : . 1
Memperkuat metode Grey Fmea di bagian latar

belakang (kenapa penting untuk memasukkan Grey
Theory kedalam Fmea)

Menjelaskan Proses sizing dan Draft sizing dengan

spesifik dan jelas

Menambahkan rumus,Grey Theory di bab II

Menambahkan langkah-langkah untuk menghitung
Grey Theory

Dibagian Gambaran perusahaan tidak perlu di
cantumkan secara rinci cukup yang penting dan yang

berhubungan dengan penelitian

Menambahkan diagram fishbone untuk
mengidentifikasi  penyebab  kegagalan di bab

selanjutnya




Perbaikan ukuran font dan gaya font

Lanjut daftar sidang

8 |24 Agung Widiyano Fajar | BAB 1 - Menambahkan bagian/part-part mesin sizing untuk‘
Desember Sutrisno ST., MT. BAB Il setiap proses kegagalan
e Memperhatikan waktu penelitian
9 | 26 Februari | Yunita  Primasanti, | BAB 1, = Lanjutkan ke Bab'V f
2025 ST., MT. BAB 1V /
10 | 10 April | Yunita  Primasanti, | BAB~1 - Perbaikan minor, lanjut ke pembimbing 2 f
2025 ST., MT. BAB VI 1
11|16 April | Agung Widiyano Fajar | BAB 1-VI Perbaikan tata cara penulisan
2025 Sutrisno ST., MT.

-




