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MOTTO

”Niscaya Allah akan meninggikan orang-orang yang beriman diantaramu

dan orang-orang yang dianugerahi ilmu pengetahuan beberapa derajat”
(Q.S. Al-Mujadalah/58:11)

”Pelajarilah Ilmu. Mempelajarinya karena Allah, itu adalah Tagwa.
Menuntutnya, itu adalah ibadah. Mengulang-ulangi, itu adalah Tasbih.
Membahasnya, itu adalah Jihad. Mengajarkan pada orang yang belum tahu,
itu adalah sedekah. Memberikan pada anaknya, itu adalah mendekatkan
kepada Allah”

(Abusy Syarikh Ibnu Hibbin dan Abdil Barr Al-Ghozali)

“Cepat atau lambat kita akan menemukan bahwa saat penting dan
bahagia dalam hidup bukan hanya perayaan hari kelahiran, kelulusan ,
diterimanya suatu cinta atas seseorang yang dicintainya, atau
pernikahan bahkan cita-cita. Karena semua hanya kenangan semata.”

( Susan B. Anthony)

”Baja setebal apapun pasti dapat ditembus dengan peluru emas,
masalah serumit apapun pasti dapat kita selesaikan asal kita berusaha
dengan keras.”

(Presiden Indonesia Yang Pertama )
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ABSTRAK

Perusahaan ini didirikan tahun 1984, perusahaan ini dulunya berlokasi
didaerah Lawean Surakarta. Perusahaan ini bergerak dibidang industri makan
khususnya permen. Dalam melaksanakan proses produksi harus didukung
beberapa faktor yaitu; kepercayaan konsumen (pemesan) secara tepat waktu.
Tujuan penelitian ini untuk mengetahui kapasitas maksimal perusahaan, dari hasil
penelitian ini diharapkan mempunyai manfaat bagi penerapan toritis dan
mendapat gambaran serta pengalaman praktis dalam hal perhitungan kapasitas
produksi.

Sejalan dengan masalah dan tujuan, penelitian ini dilakukan untuk
mengetahui maksimal kapasitas produksi masing — masing mesin produksi di PT.
Lamindo Ageng Mandiri. Dalam melaksanakan penelitian ini metode analisis
yang digunakan dalam penyusunan laproan ini adalah metode tentang perhitungan
kapasitas produksi mesin pabrik. Metode pengumpulan data yang dilakukan
dalam laporan skripsi ini adalah, dengan cara melakukan pengamatan secara
langsung pada mesin — mesin produksi tersebut, melakukan intervew dengan
karyawan lapangan yang berwenang menangani mesin produksi tersebut, dan
selain itu juga melakukan beberapa beberapa pertanyaan kepada pekerja atau
karyawan yang sedang melakukan proses pembuatan permen.

Dari hasil yang diperoleh setelah dilakukan penelitian adalah mesin —
mesin produksi yang ada pada perusahaan ini memang kurang adanya perawatan
dan perbaikan. Untuk mengatasi hal tersebut maka perusahaan melakukan
perawatan, perbaikan serta pengecekan mesin secara berkala. Selain itu
perusahaan mungkin juga memerlukan adanya beberapa orang tenaga ahli dalam
melakukan perawatan mesin. Hal ini dilakukan perusahaan untuk menghindari
terjadinya kemacetan ataupun terjadinya kerusakan pada mesin — mesin produksi,
dari perhitungan diperoleh bahwa untuk memproduksi 1juta pcs/ hari, perusahaan
tidak perlu menambah jumlah mesin.

Kata kunci: kapasitas, produksi, efisiensi

Xiii



