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ABSTRAK

Menurut surat edaran KalT mengenai pembelajaran kasus kecelakaan tambang
bulan september tahun 2024 dan ulasan kecelakaan tambang triwulan III tahun
2024, persentase kecelakaan di bengkel yaitu mencapai 16,13% dan dalam kurun
waktu 5 tahun terakhir Departemen Plant PT Saptaindra Sejati Jobsite Sera telah
mengalami 2 kali insiden berat yang masuk dalam kategori L77 akibat bekerja
dengan alat angkat pada komponen undercarriage. Tujuan dari penelitian ini adalah
untuk mengidentifikasi risiko, menganalisis tingkat risiko dan memberikan
rekomendasi pengendalian risiko pada pekerjaan overhaul undercarriage PC210-
10MO. Penelitian ini menggunakan metode HIRADC dengan mengidentifikasi
potensi bahaya melalui perhitungan dari tingkat peluang dan tingkat keparahan agar
didapat tingkat risiko dengan matriks risiko. Kemudian dilakukan pengendalian
melalui administrasi berupa administrasi dan APD. Hasil Penelitian ini menunjukan
terjadi penurunan setelah dilakukan pengendalian risiko, dari extreme risk ke
medium risk dan juga dari high risk ke low risk. Saran untuk penilitian ini yaitu
perlunya pembuatan H/IRADC terbaru untuk masing-masing section dan aktif
melakukan sosialisasi mengenai JSA sebelum bekerja dan inspeksi serta observasi

mengenai perilaku kerja.

Kata kunci: HIRADC, Overhaul Undercarriage, Pengendalian risiko
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ABSTRACT

According to the KalT circular regarding mining accident case studies in
September 2024 and the review of mining accidents in the third quarter of 2024,
the percentage of accidents in workshops reached 16.13%. Over the past five
years, the Plant Department of PT Saptaindra Sejati Jobsite Sera has
experienced two serious incidents categorized as LTIs, which occurred while
working with lifting equipment on undercarriage components. The purpose of
this study was to identify risks, analyze risk levels, and provide
recommendations for risk control to overhaul the PC210-10M0 undercarriage.
This study employed the HIRADC method, which involves identifying
potential hazards by calculating their probability and severity levels to
determine a risk level using a risk matrix. Then, controls were implemented
through administration and PPE. The results of this study showed a decrease in
risk after risk control measures were implemented, from extreme risk to
medium risk and from high risk to low risk. This study recommends the
development of a new HIRADC for each section and the active dissemination
of information regarding pre-work ISAs, inspections, and observations of work
behavior.

Keywords: HIRADC, Overhaul Undercarriage, Risk Control
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