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ABSTRAK
Keselamatan dan kesehatan kerja (K3) merupakan aspek krusial dalam operasional
industri manufaktur, terutama dalam aktivitas yang melibatkan interaksi antara
manusia, mesin, dan material. Penelitian ini bertujuan untuk mengidentifikasi,
mengevaluasi, dan mengklasifikasikan potensi bahaya serta tingkat risiko yang
timbul pada berbagai proses kerja, meliputi Picking Differential Carrier, Racik
Small Part, Brake Assembly & Retainer Press, Axle Shaft & Brake Install, serta
Nut Brake Tightening. Metode analisis yang digunakan mencakup pendekatan
sistematis terhadap jenis bahaya—yakni bahaya kimia, fisik, mekanik, dan
ergonomi—yang diikuti dengan penilaian tingkat probabilitas dan dampaknya.
Hasil kajian menunjukkan bahwa sebagian besar potensi bahaya memiliki tingkat
probabilitas kategori unlikely hingga possible, dengan klasifikasi tingkat risiko
berada pada kategori rendah hingga sedang. Bahaya dominan yang teridentifikasi
berasal dari faktor mekanik, seperti risiko tertimpa atau tergores material, serta
faktor ergonomi terkait posisi kerja yang tidak ergonomis. Pengendalian yang telah
diterapkan mencakup penggunaan alat pelindung diri (APD), pemberlakuan work
instruction, pemasangan sistem peringatan visual, serta rekayasa teknis pada mesin.
Dengan demikian, dapat disimpulkan bahwa pengelolaan risiko telah dilakukan
secara efektif, namun tetap diperlukan evaluasi berkelanjutan untuk memastikan

kondisi kerja yang aman, sehat, dan produktif bagi para pekerja.

Kata kunci: HIRADC, Implementasi, K3, Manufaktur Otomotif, Risiko Kerja.
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ABSTRACT
Occupational Health and Safety (OHS) is a crucial aspect of manufacturing
industry operations, particularly in activities involving interactions between
humans, machines, and materials. This study aims to identify, evaluate, and classify
potential hazards and the associated risk levels in various work processes,
including Picking Differential Carrier, Small Part Preparation, Brake Assembly &
Retainer Press, Axle Shaft & Brake Install, and Nut Brake Tightening. The analysis
method employs a systematic approach to different types of hazards—chemical,
physical, mechanical, and ergonomic—followed by an assessment of probability
and impact levels. The results indicate that most hazards fall within the "unlikely"
to "possible" probability categories, with risk levels ranging from low to moderate.
The dominant hazards identified stem from mechanical factors, such as the risk of
being struck or scratched by materials, and ergonomic factors related to non-
ergonomic working postures. Implemented controls include the use of personal
protective equipment (PPE), enforcement of work instructions, installation of visual
warning systems, and technical modifications to machinery. It can be concluded
that risk management has been conducted effectively; however, continuous
evaluation is necessary to ensure a safe, healthy, and productive working

environment for employees.

Keywords: Effectiveness, HIRADC, Implementation, Manufacture, OHS.
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