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LAMPIRAN  

 

Data Produk Cacat Tahun 2024 

Bulan 
Target 

Produksi  

Jumlah 

Produk 

Cacat 

Prosentase 

Produk 

Cacat 

Agustus 1612 45 2,79% 

September 1612 42 2,61% 

Oktober 1612 46 2,85% 

November 1612 43 2,67% 

Desember 1612 43 2,67% 



 

57 
 

 

Sub Task 

Ketidakandalan Manusia 

Tgl/bulan 

19/

05 

20/

05 

21/

05 

22/

05 

23/

05 

24/

05 

26/

05 

27/

05 

28/

05 

31/

05 

02/

06 

03/

06 

04/

06 

05/

06 

2.1.Diberikan intruksi apa saja yang 

terjadi pada mesin sebelumnya 

 1 1 1 1 1 1 1  1 1 1 1 1 

3.1.Selama mesin beroprasi operator 

bertugas memeriksa spindle jika 

terjadi eror pada sensor mesin 

2 3 1 3 3 1 4 1 2 1 2 1 2 1 

3.2. Mengatasi sliver silang 3 2 2 2 3 1 4 1 1 2 2 2 1 3 

3.3. Mengatasi terompet tersumbat 4 4 5 3 2 2 4 2 3 1 2 3 2 3 

4.4 Membuka spinbox, membersihkan 

rotor dengan kuas lalu menarik 

benang dan memutus benang dengan 

cutter yang tersedia di spinbox  

4 >5 3 4 5 4 >5 3 3 >5 4 4 3 >5 

5.3.Tata can dengan benar lalu sambung 

benang 

1 2 1 3 2 2 1 2 1 2 1 2 1 1 

6.2.Mendorong benang yang sudah 

penuh agar terlepas dari holder dan 

berpindah ke conveyor dengan tangan 

kanan  

>5 >5 4 3 >5 5 4 5 >5 4 4 3 >5 5 
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Bentuk Produk Cacat yang diakibatkan doffing benang yang salah 

A. Gulungan benang tidak sesuai standar 
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B. Benang kotor 
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LEMBAR ASISTENSI PROPOSAL SKRIPSI 

ANALISIS HUMAN EROR PADA PROSES BENANG OPEN END DI 

PT. LOTUS INDAH TEXTILE INDUSTRIES 

 

Nama     : Rita Nurul Andita Putri 

NIM     : 2022052001 

Program Studi   : Teknik Industri 

 

No Tanggal Dosen Pembimbing Materi Paraf 

1 18 

September 

2024 

Anita Oktaviana 

Trisna Devi, ST., 

MT. 

1. Perhatikan kaidah 

penulisan (bahasa asing 

harus miring). 

2. Revisi pada poin latar 

belakang perusahaan 

yang diteliti ( 

penjabaran terlalu 

panjang, tidak perlu 

ditampilkan pada latar 

belakang, diawal harus 

dijelaskan fenomena 

Human error). 

3. Beberapa kalimat pada 

latar belakang perlu 

dipersingkat agar tidak 

bertele-tele. 

4. Revisi poin-poin pada 

rumusan masalah dan 

batasan penelitian. 

 

2 10 Oktober 

2025 

Anita Oktaviana 

Trisna Devi, ST., 

MT. 

 

Perbaiki latar belakang 

paragraph 2 menjelaskan 

human eror di sritex, 

paragraph 3 menjelaskan 

solusi dari permasalahn, 

paragraph 4 closing. 

Setelah itu lanjut bab 2 dan 

3. 
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3 18 Februari 

2025 

Anita Oktaviana 

Trisna Devi, ST., MT  

1. Landasan teorinya 

ditambah tentang penyebab 

dan klasifikasi human eror  

2. skema kerangka berfikir 

diperbaiki lagi 

 

4 4 Maret 

2025 

Anita Oktaviana 

Trisna Devi, ST., MT  

1. Skema berfikir 

diperbaiki lagi 

2. Diagram alur ditambah 

analisis dan interpretasi 

hasil 

 

5 10 Maret 

2025 

Yunita Primasanti, 

S.T., M.T 

1. Penulisan istilah asing 

pada judul 

2. Pada tujuan penelitian 

jika hanya satu tidak perlu 

menggunakan poin 

3. ACC 

 

6 08 Mei 

2025 

Erna 

Indriastiningsih,ST.,

MT 

1. Penulisan bahasa asing 

huruf miring 

2. ganti nama perusahaan 

yang baru 

3. nama dekan diganti 

4. latar belakang 

disesuaikan dengan 

perusahaan yang baru 

5. keterangan gambar 

dikerangka berfikir dan 

diagram alir 

6. kalimat pengantar 

didiagram alir 

 

7 09 Juli 

2025 

Anita Oktaviana 

Trisna Devi, ST., MT 

1. penulisan nomor gambar 

2. 5 why method diperbaiki 

lagi dan dipindah ke bab 5 

3. usulan perbaikan 

diperbaiki 

4. saran juga diperbaiki 
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8 17 Juli 

2025 

Anita Oktaviana 

Trisna Devi, ST., MT 

1. penulisan  gambar 

kerangka berfikir 

2. penulisan gambar 

diagram alir 

3. penelitian terdahulu 

 

9 23 Juli 

2025 

Yunita Primasanti, 

S.T., M.T 

1. abstrak  

10 04 agustus 

2025 

Erna 

Indriastiningsih,ST.,

MT 

 

1.abstrak diperbaiki 

2. rumusan masalah 2 

3. tujuan penelitian 2 

4. penulisan bahasa asing 

5. ukuran table 12 

 

 

11 04 agustus 

2025 

Anita Oktaviana 

Trisna Devi, ST., MT 

1. Alasan menggunakan 

metode heart 

2. Fishbone dihapus 

3. Kesimpulan tidak usah 

dikasih kegiatan yang 

berpotensi error 

 

12 04 agustus 

2025 

Yunita Primasanti, 

S.T., M.T  

 

1. Dilatar belakang 

diperkuat lagi alasan 

kenapa human error yang 

diteliti sedangkan banyak 

faktor yang menyebabkan 

produk cacat, dan kenapa 

menggunakan metode heart 
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