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1) Surat Bukti Penelitian dari PT Nusantara Building Industries (PT.NBI) 
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2) Surat Pengantar Izin Penelitian  
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3) Pengambilan Data Reject Bata Ringan AAC 2 Tahun 2023 dan 2024 

 

 

4) Hasil Kuesioner Penelitian Oleh Foreman atau Supervisor AAC  

A. Bagian I (Severity) 

Rating Kriteria Verbal Kategori efek 

1 
Tidak ada dampak, cacat tidak terlihat, 

masih bisa digunakan 

Negligible severity 

(pengaruh buruk yang 

dapat diabaikan) 

2 

3 

Dampak ringan, hanya sedikit 

memengaruhi tampilan, tetap bisa 

digunakan 

Mild severity (pengaruh 

buruk yang 

ringan/sedikit) 

4 

5 

6 

Dampak sedang, produk menurun 

kualitasnya tapi masih bisa dipakai untuk 

non struktural 

Moderate severity 

(pengaruh buruk yang 

moderat) 

7 

8 

Dampak besar, produk tidak sesuai standar 
mutu atau melebihi toleransi, harus disortir 

atau reject. 

High severity (pengaruh 

buruk yang tinggi) 

9 

10 

Dampak sangat besar/kritis, berpotensi 

menyebabkan kerugian besar dan atau 

resiko keselamatan 

Potential safety problems 

(masalah 
keselamatan/keamanan 

potensial) 
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Item Pertanyaan Rating 

P1 Seberapa parah akibat yang ditimbulkan dari kontrol penetrasi 

kurang terhadap reject Pecah & Gompal? 
4 

P2 Seberapa parah akibat yang ditimbulkan dari pembersihan dan 

perawatan mesin kurang konsisten terhadap reject Pecah & 

Gompal? 

4 

P3 Seberapa parah akibat yang ditimbulkan dari kualitas material 

kurang stabil terhadap reject Pecah & Gompal? 
5 

P4 Seberapa parah akibat yang ditimbulkan dari produk roboh di 

conveyor atau crane packing terhadap reject Pecah & Gompal? 
7 

P5 Seberapa parah akibat yang ditimbulkan dari adanya guncangan 

pada mesin terhadap reject Pecah & Gompal? 
4 

P6 Seberapa parah akibat yang ditimbulkan dari adanya gap atau 

terjadi hentakan antara meja tilting dengan green cake terhadap 
reject Pecah & Gompal? 

8 

P7 Seberapa parah akibat yang ditimbulkan dari proses oiling kurang 

merata terhadap reject Pecah & Gompal? 
7 

P8 Seberapa parah akibat yang ditimbulkan dari proses separating 

tidak tepat di permukaan produk terhadap reject Pecah & 

Gompal? 

3 

P9 Seberapa parah akibat yang ditimbulkan dari proses cutting pada 

penetrasi rendah atau green cake keras terhadap reject Pecah & 

Gompal? 

8 

P10 Seberapa parah akibat yang ditimbulkan dari operator kurang 

pengecekan terhadap reject Dimensi? 
7 

P11 Seberapa parah akibat yang ditimbulkan dari operator kurang 

teliti terhadap reject Dimensi? 
8 

P12 Seberapa parah akibat yang ditimbulkan dari pengembangan cake 

pendek terhadap reject Dimensi? 
8 

P13 Seberapa parah akibat yang ditimbulkan dari wire cutting kendor 

terhadap reject Dimensi? 
3 

P14 Seberapa parah akibat yang ditimbulkan dari wire cutting sudah 

aus/jelek terhadap reject Dimensi? 
3 

P15 Seberapa parah akibat yang ditimbulkan dari green cake terkikis 

scrapper pada proses tilting terhadap reject Dimensi? 
7 

P16 Seberapa parah akibat yang ditimbulkan dari proses cutting pada 

penetrasi rendah atau green cake keras terhadap reject Dimensi? 
5 

P17 Seberapa parah akibat yang ditimbulkan dari tidak melakukan 

pengulangan cutting ketika wire putus terhadap reject Dimensi? 
5 

 

B. Bagian II (Occurrence) 

Rating Kriteria Verbal 
Kategori tingkat 

kegagalan 

1 
Penyebab cacat sangat jarang muncul, 

mungkin hanya 1 kali dalam 6-12 bulan 
Hampir tidak pernah 

terjadi 

2 

3 

Penyebab cacat jarang muncul, mungkin 

hanya 1 kali dalam 3-6 bulan 

Jarang terjadi 
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4 

5 

6 

Penyebab muncul beberapa kali dalam 1-3 
bulan 

Kadang terjadi 

7 

8 

Penyebab muncul beberapa kali dalam 1 

minggu 
Sering terjadi 

9 

10 

Penyebab dapat dipastikan bahwa akan atau 

selalu terjadi setiap hari 

Hampir selalu 

terjadi 

 

Item Pertanyaan Rating 

P1 Seberapa besar peluang terjadinya kontrol penetrasi kurang 

yang menyebabkan reject Pecah & Gompal? 
4 

P2 Seberapa besar peluang terjadinya pembersihan dan 

perawatan mesin kurang konsisten yang menyebabkan 
reject Pecah & Gompal?? 

6 

P3 Seberapa besar peluang terjadinya kualitas material kurang 

stabil yang menyebabkan reject Pecah & Gompal? 
4 

P4 Seberapa besar peluang terjadinya produk roboh di conveyor 
atau crane packing yang menyebabkan reject Pecah & Gompal? 

4 

P5 Seberapa besar peluang terjadinya adanya guncangan pada 

mesin yang menyebabkan reject Pecah & Gompal? 
2 

P6 Seberapa besar peluang terjadinya adanya gap atau terjadi 
hentakan antara meja tilting dengan green cake yang 

menyebabkan reject Pecah & Gompal? 

3 

P7 Seberapa besar peluang terjadinya proses oiling kurang merata 
yang menyebabkan reject Pecah & Gompal? 

7 

P8 Seberapa besar peluang terjadinya proses separating tidak tepat 

di permukaan produk yang menyebabkan reject Pecah & 

Gompal? 

6 

P9 Seberapa besar peluang terjadinya proses cutting pada penetrasi 

rendah atau green cake keras yang menyebabkan reject Pecah & 

Gompal? 

4 

P10 Seberapa besar peluang terjadinya operator kurang 
pengecekan yang menyebabkan reject Dimensi? 

7 

P11 Seberapa besar peluang terjadinya operator kurang teliti yang 

menyebabkan reject Dimensi? 
5 

P12 Seberapa besar peluang terjadinya pengembangan cake pendek 
yang menyebabkan reject Dimensi? 

3 

P13 Seberapa besar peluang terjadinya wire cutting kendor yang 

menyebabkan reject Dimensi? 
4 

P14 Seberapa besar peluang terjadinya wire cutting sudah aus/jelek 
yang menyebabkan reject Dimensi? 

6 

P15 Seberapa besar peluang terjadinya green cake terkikis scrapper 

pada proses tilting yang menyebabkan reject Dimensi? 
3 

P16 Seberapa besar peluang terjadinya proses cutting pada penetrasi 
rendah atau green cake keras yang menyebabkan reject Dimensi? 

5 

P17 Seberapa besar peluang terjadinya tidak melakukan 

pengulangan cutting ketika wire putus yang menyebabkan 
reject Dimensi? 

7 
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C. Bagian III (Detection) 

Rating Kriteria Verbal Kategori deteksi 

1 
Sangat mudah dideteksi sebelum masuk proses 

berikutnya 
Pasti terdeteksi 

2 

3 
Mudah dideteksi di tahap inspeksi berikutnya 

Hampir pasti 

terdeteksi 

4 

5 

6 

Metode pencegahan atau deteksi masih 
memungkinkan kadang-kadang penyebab itu 

terjadi 

Mungkin 

terdeteksi 

7 

8 

Metode pencegahan atau deteksi kurang efektif, 

karena penyebab itu masih berulang kembali. 
Sulit terdeteksi 

9 

10 

Metode pencegahan atau deteksi tidak efektif. 

Penyebab akan selalu terjadi kembali. 

Sangat sulit 

terdeteksi 

 

Item Pertanyaan Rating 

P1 Seberapa mudah untuk mendeteksi kontrol penetrasi kurang 
yang menyebabkan reject Pecah & Gompal? 

3 

P2 Seberapa mudah untuk mendeteksi pembersihan dan 

perawatan mesin kurang konsisten yang menyebabkan 

reject Pecah & Gompal?? 

3 

P3 Seberapa mudah untuk mendeteksi kualitas material kurang 

stabil yang menyebabkan reject Pecah & Gompal? 
8 

P4 Seberapa mudah untuk mendeteksi produk roboh di conveyor 

atau crane packing yang menyebabkan reject Pecah & Gompal? 
6 

P5 Seberapa mudah untuk mendeteksi adanya guncangan pada 

mesin yang menyebabkan reject Pecah & Gompal? 
7 

P6 Seberapa mudah untuk mendeteksi adanya gap atau terjadi 

hentakan antara meja tilting dengan green cake yang 
menyebabkan reject Pecah & Gompal? 

8 

P7 Seberapa mudah untuk mendeteksi proses oiling kurang 

merata yang menyebabkan reject Pecah & Gompal? 
5 

P8 Seberapa mudah untuk mendeteksi proses separating tidak 

tepat di permukaan produk yang menyebabkan reject Pecah & 

Gompal? 

8 

P9 Seberapa mudah untuk mendeteksi proses cutting pada 
penetrasi rendah atau green cake keras yang menyebabkan 

reject Pecah & Gompal? 

8 

P10 Seberapa mudah untuk mendeteksi operator kurang 

pengecekan yang menyebabkan reject Dimensi? 
3 

P11 Seberapa mudah untuk mendeteksi operator kurang teliti 

yang menyebabkan reject Dimensi? 
7 

P12 Seberapa mudah untuk mendeteksi pengembangan cake 

pendek yang menyebabkan reject Dimensi? 
5 

P13 Seberapa mudah untuk mendeteksi wire cutting kendor yang 

menyebabkan reject Dimensi? 
5 
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Item Pertanyaan Rating 

P14 Seberapa mudah untuk mendeteksi wire cutting sudah 
aus/jelek yang menyebabkan reject Dimensi? 

3 

P15 Seberapa mudah untuk mendeteksi green cake terkikis 

scrapper pada proses tilting yang menyebabkan reject Dimensi? 
5 

P16 Seberapa mudah untuk mendeteksi proses cutting pada 
penetrasi rendah atau green cake keras yang menyebabkan 

reject Dimensi? 

6 

P18 Seberapa mudah untuk mendeteksi tidak melakukan 

pengulangan cutting ketika wire putus yang menyebabkan 
reject Dimensi? 

2 
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TANGGAL 
DOSEN PEMBIMBING BAB / HAL URAIAN 

TANDA 

TANGAN 

1 

 

25 Februari 

2025 
Yunita Primasanti, S.T., M.T.  BAB 1 

 Data pendukung latar belakang masih belum kuat 

 Tujuan penelitian menjawab rumusan masalah 

 Lanjut ke bab 2 setelah bab 1 selesai  

2 
17 Maret 

2025 
Yunita Primasanti, S.T., M.T. 

 BAB 1 

 BAB 2 

 Data pendukung latar belakang masih kurang kuat, 

perbaikan rumusan masalah dan tujuan penelitian 

 Perbaikan kerangka berpikir dan perbaikan minor 

 Lanjut ke bab 3 setelah bab 2 selesai 
 

3 
10 April 

2025 
Yunita Primasanti, S.T., M.T.  BAB 3 

 Diagram alir penelitian untuk pengolahan data diperbaiki 

untuk tahapannya dan membuat batasan garis pada 

pengolahan data dengan metode six sigma 

 Mempersingkat uraian metodologi setelah diagram alir 

penelitian 

 Mengganti format daftar pustaka dengan penomoran 

 

4 05 Mei 2025 
Agung Widiyanto Fajar Sutrisno, 

S.T., M.T. 

 BAB 1 

 BAB 2 

 Revisi minor penulisan dan susunan kata yang masih 

salah dari bab 1 dan 2 

 ACC untuk mendaftar seminar proposal (Sempro)  



 

 

 

5 26 Mei 2025 

 Yunita Primasanti, S.T., M.T. 

 Penguji: Agung Widiyanto 

Fajar Sutrisno, S.T., M.T. 

Penguji: Erna Indriastiningsih, 

S.T., M.T. 

 BAB 1 

 BAB 2 

 BAB 3 

 Jadwal seminar proposal (Sempro) 

 Revisi penggantian format daftar pustaka seperti semula 

yaitu style APA 

 Penambahan satu rumusan masalah tentang jenis reject 

yang dominan (rumusan masalah menjadi 4) 

 Tujuan penelitian menyesuaikan dengan rumusan 

masalah 

 Perubahan kata metodologi menjadi metode 

 Ditambahkan spesifikasi bata ringan pada Bab 2 

 Ditambahkan gambaran pertanyaan di bab 3 dan 

kuesioner penelitian (saya cantumkan di lampiran) 

 

5 26 Mei 2025 

 Yunita Primasanti, S.T., M.T. 

 Penguji: Agung Widiyanto 

Fajar Sutrisno, S.T., M.T. 

 Penguji: Erna 

Indriastiningsih, S.T., M.T. 

 BAB 1 

 BAB 2 

 BAB 3 

 Jadwal seminar proposal (Sempro) 

 Revisi penggantian format daftar pustaka seperti semula 

yaitu style APA 

 Penambahan satu rumusan masalah tentang jenis reject 

yang dominan (rumusan masalah menjadi 4) 

 Tujuan penelitian menyesuaikan dengan rumusan 

masalah 

 Perubahan kata metodologi menjadi metode 

 Ditambahkan spesifikasi bata ringan pada Bab 2 

Ditambahkan gambaran pertanyaan di bab 3 dan 

kuesioner penelitian (saya cantumkan di lampiran) 

 

6 18 Juni 2025 Yunita Primasanti, S.T., M.T. 

 BAB 1 

 BAB 2 

 BAB 3 

 Pengajuan revisi setelah seminar proposal dan 

melanjutkan ke Bab 4  



 

 

 

7 10 Juli 2025 Yunita Primasanti, S.T., M.T.  BAB 4 

 Penambahan minimal 1 contoh untuk perhitungan rumus 

dari data tabel dan dijelaskan sebelum tabel 

 Diagram fishbone bisa lebih rinci lagi untuk sebab-

akibatnya dan melanjutkan ke Bab 5 dan 6 
 

8 
11 Agustus 

2025 Yunita Primasanti, S.T., M.T. 
 BAB 5 

 BAB 6 

 ACC bab 5 – 6 dan melanjutkan bimbingan ke 

Pembimbing 2  

9 
13 Agustus 

2025 
Agung Widiyanto Fajar Sutrisno, 

S.T., M.T. 
 BAB 1-6 

 Abstrak menjadi 1 paragraf terdiri dari 250 kata 

 Revisi typo pada penulisan: 

  - Progam Studi --> Program Studi 

  - Occurance --> Occurrence 

  - continous improvement --> continuous improvement 

  - utuk --> untuk 

  - dibawah --> di bawah 

  - memiiki --> memiliki 

  - Six-Sigma --> Six Sigma 

 Jika sudah perbaikan, ACC untuk sidang skripsi atau 

pendadaran 

 

10 
19 Agustus 

2025 

 Penguji I : Yunita Primasanti, 

S.T., M.T. 

 Penguji II : Agung Widiyanto 

Fajar Sutrisno, S.T., M.T. 

 Penguji III : Anita Oktaviana 

Trisna Devi, S.T., M.T. 

 

 BAB 4-6 

 Jadwal sidang skripsi atau pendadaran 

 Revisi setelah sidang terkait perbaikan dari metode 

5W+1H 

 Penambahan penjelasan terkait tabel how dan 

penyebab-penyebab tertentu 

 Penambahan tahap control dalam six sigma 
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