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ABSTRAK

Permasalahan yang sering muncul pada PD TAHU PAK MUTAKIN yaitu terjadinya
kecacatan produksi berupa cacat warna, tekstur, ukuran dan kotoran. Oleh karena itu
pada penelitian ini akan melakukan analisis kualitas produk dengan six sigma dengan
improve kaizen pada tahu putih untuk mengetahui karakteristik cacat pada produk
tahu putih yang terjadi dan juga untuk mengetahui kekurangan di berbagai aspek
mulai dari awal hingga selesainya proses akhir pada produksi tahu putih. Sehingga
dapat memberikan usulan perbaikan untuk produk tahu putih dengan mengaplikasikan
metode six sigma. Metode yang digunakan yaitu six sigma dengan improve kaizen,
tahapan yang dilakukan pada metode ini yaitu DMAIC define — measure — analysis —
improve — control. Pada tahap penelitian dilakukan pengumpulan data secara
langsung untuk mendapatkan hasil nilai sigma pada proses produksi tahu putih untuk
meminimalisir terjadinya human eror maka terdapat usulan perbaikan berupa
membuat SOP kerja yang baku, maintenance mesin berkala, memperbaharui alat
cetak produksi dan juga controling.

Kata Kunci : DMAIC, SIX SIGMA, Kecacatan Produk
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ABSTRACT

Problems occurring at PD Tahu PAK MUTAKIN in general are production defects. It
includes defects in color, texture, size, and grime. The research aims to analyze product
quality through Six Sigma with mmprove kaizen on white tofu to determine the
characteristics of defects in white tofu products and the lack of various aspects of the
white tofu production process. Thus, the research can provide suggestions for
mprovements for white tofu products by applying the Six Sigma method. The method
used is Six Sigma with improve kaizen. The stages in this method include DMAIC
define — measure — analyze — improve — control. Data collection was carried out directly
to obtain the sigma value in the white tofu production process so it could minimize
human error. Therefore, there are suggestions for improvements in creating standard
work of SOP, periodic machine maintenance, updating tofu pressing tools and
controlling.

Keywords: DMAIC, SIX SIGMA, Product Defects
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