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ABSTRAK

CV Wonder Line merupakan perusahaan garmen yang menghadapi
permasalahan tata letak fasilitas produksi yang tidak optimal, seperti aliran material
yang tidak efisien, adanya backtracking dan crossing-flow, serta jarak perpindahan
material yang jauh. Hal ini menyebabkan tingginya ongkos material handling
(OMH) dan turunnya efisiensi proses produksi. Penelitian ini bertujuan untuk
merancang ulang tata letak fasilitas guna mengoptimalkan aliran material dan
mengurangi biaya material handling. Metode yang digunakan adalah Systematic
Layout Planning (SLP) untuk menganalisis hubungan aktivitas antar departemen
dan kebutuhan ruang, yang kemudian dilakukan perancangan tata letak dengan
algoritma Computerized Relative Allocation of Facilities Technique (CRAFT)
untuk mendapatkan rancangan /ayout yang optimal melalui proses iteratif. Hasil
penelitian menunjukkan bahwa tata letak usulan dapat mengurangi total jarak
perpindahan material sebesar 15,92% (dari 59,13 m menjadi 50,08 m per hari) dan
menurunkan ongkos material handling sebesar 14,71% (dari Rp518.971,56 menjadi
Rp442.628,04 per hari). Selain itu, aliran material menjadi lebih linier dan terhindar
dari persilangan. Dengan demikian, dapat disimpulkan bahwa penerapan metode
SLP dan algoritma CRAFT efektif dalam menciptakan tata letak fasilitas yang lebih

efisien dan ekonomis bagi CV Wonder Line.

Kata Kunci: Tata Letak Fasilitas, SLP, CRAFT, Material Handling
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ABSTRACT

CV Wonder Line is a garment company facing suboptimal production facility layout
issues, including inefficient material flow, backtracking and crossing flows, and long
material movement distances. This results in high material handling costs (OMH) and
decreased production process efficiency. This study aims to redesign the facility layout
to optimize material flow and reduce material handling costs. The method used
Systematic Layout Planning (SLP) to analyze the correlation between activities among
departments and space requirements. Furthermore, layout design using the
Computerized Relative Allocation of Facilities Technique (CRAFT) algorithm is
carried out to obtain an optimal layout design through an iterative process. The results
show that the proposed layout can reduce the total material movement distance by
15.92% (from 59.13 m to 50.08 m per day) and reduce material handling costs by
14.71% (from Rp518,971.56 to Rp442,628.04 per day). In addition, material flow
becomes more linear and avoids crossing. Thus, it can be concluded that the application
of the SLP method and the CRAFT algorithm is effective in creating a more efficient
and economical facility layout for CV Wonder Line.

Keywords: Facility Layout, SLP, CRAFT, Material Handling
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