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ABSTRAK 

Keselamatan dan kesehatan kerja [k3] merupakan aspek yang sangat penting dalam 

kegiatan industri manufaktur karena berkaitan langsung dengan perlindungan 

tenaga kerja dan kelangsungan proses produksi. PT Putra Agri Sukses sebagai 

perusahaan pabrikasi yang tergolong baru memiliki berbagai aktifitas kerja dengan 

potensi bahaya yang cukup tinggi, sementara penerapan sistem dan dokumen 

keselamatan dan kesehatan kerja masih belum sepenuhnya tersusun secara formal. 

Oleh karena itu, diperlukan suatu upaya sitematis untuk mengidentifikasi bahaya, 

menilai tingkat risiko, serta menentukan tingkat pengendalian yang sesuai. 

Penelitian ini bertujuan untuk mengidentifikasi potensi bahaya dan menilai tingkat 

risiko keselamatan dan kesehatan kerja pada proses pabrikasi di PT Putra Agri 

Sukses serta memberikan rekomendasi pengendalian risiko guna meminimalkan 

terjadinya kecelakaan kerja. Metode yang digunakan adalah Hazard Identification, 

Risk Assesment, and Risk Control [ HIRARC ]. Identifikasi bahaya dilakukan 

melalui observasi langsung di lapangan, wawancara dengan pekerja dan pihak 

terkait serta studi dokumentasi terhadap aktifitas kerja yang meliputi proses 

Marking, Cutting, Grinding, Drilling, Welding, Assembling, Sandblasting, dan 

Painting. Penilaian risiko dilakukan dengan menentukan nilai Likelihood dan 

Severity pada setiap potensi bahaya, kemudian di klasifikasikan kedalam tingkat 

risiko rendah, sedang, tinggi dan extreme. Hasil penelitian menunjukan bahwa pada 

setiap tahapan proses pabrikasi terdapat potensi bahaya yang meliputi bahaya fisik, 

kimia, mekanik dan ergonomi. Beberapa aktifitas kerja memiliki tingkat risiko 

tinggi dan extreme kususnya yang berkaitan dengan penggunaan mesin, paparan 

debu dan bahan kimia, serta potensi cedera akibat alat kerja. Rekomendasi 

pengendalian meliputi pengendalian Teknis, Administrasi, serta penggunaan Alat 

Pelindung Diri yang sesuai dengan potensi bahaya yang ada. Kesimpulan penelitian 

menunjukan bahwa penerapan metode HIRARC, mampu membantu perusahaan 

dalam mengenali dan mengendalikan risiko keselamatan dan kesehatan kerja secara 

sistematis sehingga di harapkan dapat meningkatkan keselamatan dan kesehatan 

kerja dan mengurangi risiko kecelakaan kerja di PT Putra Agri Sukses. penelitian 

ini di harapkan menjadi dasar awal penyusunan standar keselamatan dan kesehatan 

kerja perusahaan serta referensi bagi menejemen dalam meningkatkan budaya 

keselamatan kerja secara berkelanjutan sesuai ketentuan peraturan perundangan 

keselamatan dan kesehatan kerja yang berlaku. 

Kata Kunci ; Keselamatan dan Kesehatan Kerja ; Identifikasi Bahaya ; Penilaian 

Risiko ; HIRARC ; Proses Pabrikasi. 
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