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MOTTO 

 

“ Aku membahayakan nyawa Ibu untuk lahir ke dunia, jadi tidak 

mungkin aku tidak ada artinya ” 

 

“ Aku membuat Ayah bekerja setiap hari hingga lelah, jadi aku pastikan 

lelahnya tidak sia-sia” 
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ABSTRAK 

Penelitian ini dilaksanakan untuk menganalisis penyebab kecelakaan kerja dan 

mengidentifikasi potensi bahaya pada proses pemotongan bahan (cutting) di PT 

Kanaan Global Indonesia dengan menggunakan pendekatan Job Safety Analysis 

(JSA). Tingginya angka kecelakaan kerja, yaitu 15 kasus selama Desember 2024–

Mei 2025, menunjukkan masih adanya celah dalam pengendalian keselamatan kerja 

di area tersebut. Pengumpulan data dilakukan melalui observasi langsung, 

wawancara dengan pekerja, serta pengambilan data historis dari unit K3. Analisis 

risiko dilakukan menggunakan risk matrix untuk menentukan nilai likelihood dan 

severity, kemudian diteruskan dengan analisis JSA pada setiap tahapan kerja. Hasil 

penelitian menemukan 25 potensi bahaya dengan rincian 4 risiko kategori extreme, 

9 kategori high, 7 kategori medium, dan 5 kategori low. Bahaya dengan tingkat 

risiko tinggi terutama muncul pada mesin roll cutting dan cutting press yang 

memiliki karakteristik bahaya mekanis. Rekomendasi pengendalian difokuskan 

pada penerapan rekayasa teknis seperti pemasangan guarding system dan safety 

light curtain, perbaikan prosedur kerja aman, serta peningkatan disiplin penggunaan 

APD. Temuan ini menunjukkan bahwa metode JSA mampu memberikan gambaran 

menyeluruh mengenai sumber risiko dan menjadi dasar yang efektif dalam 

merumuskan strategi pengendalian kecelakaan kerja di perusahaan. 

 

Kata kunci: Cutting proses, Kecelakaan Kerja, Risk Matriz, Job Safety Analysis 
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