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ABSTRAK

Penelitian ini bertujuan untuk merancang ulang tata letak gudang bahan baku
benang di PT. XYZ menggunakan metode Class Based Storage guna meningkatkan
efisiensi penyimpanan dan pengambilan barang. Permasalahan yang terjadi pada
gudang bahan baku adalah penempatan barang yang masih dilakukan secara acak
sehingga menyebabkan waktu pengambilan bahan baku relatif lama, yaitu rata-rata
10-15 menit per pallet. Penelitian ini menggunakan pendekatan kuantitatif
deskriptif dengan metode studi kasus. Data yang digunakan berupa data
pemasukan, pengeluaran, serta persediaan bahan baku benang selama periode
November 2024 hingga April 2025. Analisis dilakukan dengan menggunakan
metode FSN (Fast Moving, Slow Moving, dan Non-Moving) melalui perhitungan
consumption rate dan average stay, kemudian dikombinasikan dengan klasifikasi
ABC untuk menentukan prioritas penempatan barang. Hasil penelitian
menunjukkan terdapat 9 jenis benang termasuk kelas A, 11 jenis benang kelas B,
dan 11 jenis benang kelas C. Berdasarkan klasifikasi tersebut dilakukan
perancangan ulang tata letak gudang dengan menempatkan barang kelas A pada
area dekat pintu masuk dan keluar, kelas B pada area tengah, dan kelas C pada area
belakang gudang sehingga meningkatkan efisiensi penyimpanan dan mempercepat
proses pengambilan barang.

Kata kunci: Class Based Storage, FSN, ABC Analysis, Tata Letak Gudang,
Efisiensi Penyimpanan



ABSTRACT

This study aims to redesign the layout of the yarn raw material warehouse at PT.
XYZ using the Class-Based Storage method to improve storage and retrieval
efficiency. The problem in the raw material warehouse is that the placement of
goods is still done randomly, resulting in a relatively long raw material retrieval
time, which is an average of 10—15 minutes per pallet. This study used a descriptive
quantitative approach with a case study method. Data are input, output, and
inventory of yarn raw materials for the period November 2024 to April 2025. The
analysis was conducted using the FSN (Fast Moving, Slow Moving, and Non-
Moving) method through calculation of consumption rate and average stay, then
combined with the ABC classification to determine the priority of item placement.
The results show that there are 9 types of yarn including class A, 11 types of class
B yarn, and 11 types of class C yarn. Based on this classification, the warehouse
layout was redesigned by placing class A goods in areas near the entrance and exit,
class B in the middle area, and class C in the back area of the warehouse, thereby
increasing storage efficiency and speeding up the goods retrieval process.

Keywords: Class Based Storage, FSN, ABC Analysis, Warehouse Layout, Storage
Efficiency
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