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ABSTRAK

Line balancing adalah suatu analisis yang mencoba melakukan suatu perhitungan
kesimbangan hasil produksi dengan membagi beban antar proses secara seimbang sehingga
tidak ada proses yang terlalu lama dan menunggu keluarnya produk dari proses yang
sebelumnya. Line balancing merupakan penyeimbangan penugas elemen-elemen kerja
suatu lintasan perakitan ke stasiun kerja untuk meminimumkan banyaknya statiun kerja
dan meminimumkan total harga idle time pada semua statiun kerja untuk tingkat output
tertentu sehingga memperoleh suatu arus produksi yang lancar dan rangka mendapatkan
utilisasi yang tinggi pada fasilita, tenaga kerja, dan peralatan produksi. Beban Kerja
merupakan suatu konsep yang timbul akibat adanya keterbatasan kapasitas dalam
memproses informasi, saat menghadapi suatu tugas, individu diharapkan dapat
menyelesaikan tugas tersebut pada suatu tingkat tertentu. Dalam proses produksi perlu
dilakukan pemerataan beban kerja dengan line balancing agar hasil produksi optimal dan
efisien.

Kata kunci : Line Balancing, Beban Kerja, Idle Time
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ABSTRACT

Line balancing is an analysis that attempts to calculate the balance of
production results by dividing the load among processes in a balanced
manner so that no process takes too long and waits for the product to be
released from the previous process. Line balancing is the balancing of the
assignment of work elements on an assembly line to work stations to
minimize the number of work stations and the total idle time at all work
stations for a given output level, thus achieving a smooth production flow
and achieving high utilization of facilities, labor, and production equipment.
Workload is a concept that arises from the limited capacity to process
information when facing a task, so that individuals are expected to complete
the task at a certain level. In the production process, it is necessary to
equalize the workload with line balancing to optimize production results
and efficiency.

Keywords: Line Balancing, Workload, Idle Time
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