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kamu menyukai sesuatu, padahal itu buruk bagimu. Allah mengetahui, sedangkan
kamu tidak mengetahui.
(QS. Al Bagarah 2:216)
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kamu paling tinggi (derajatnya) jika kamu orang-orang mukmin.
(QS. Ali Imran 3:139)

Semua orang memiliki gilirannya masing-masing. Bersabarlah dan
tunggulah! Giliranmu akan datang dengan sendirinya.
(Gol D. Roger)

Jangan takut jatuh, karena yang tidak pernah memanjatlah yang tidak pernah
jatuh. Jangan takut gagal, karena yang tidak pernah gagal hanyalah orang-orang
yang tidak pernah melangkah. Jangan takut salah, karena dengan kesalahan pertama
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(Prof. Dr. H. Abdul Malik Karim Amrullah, Datuak Indomo)
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ABSTRAK

Perkembangan UMKM di sektor makanan tradisional menuntut pelaku usaha
untuk meningkatkan kapasitas produksi. UMKM Gethuk Lindri Niki Eco
berencana membangun fasilitas yang lebih besar untuk memenuhi peningkatan
permintaan. Namun perencanaan tata letak yang dilakukan masih berdasarkan
gambaran kasar dan pengalaman sehingga dapat menimbulkan perpindahan
material yang tidak efisien. Maka penelitian ini bertujuan memberikan gambaran
rekomendasi tata letak fasilitas produksi yang lebih efisien dengan metode CRAFT.
Metode penelitian dilakukan dengan mengumpulkan data proses produksi, luas area
departemen, dan frekuensi perpindahan material. Selanjutnya dilakukan
penyusunan dengan Activity Relationship Chart (ARC) untuk mengetahui
hubungan kedekatan antar departemen. Kemudian hasil analisis tersebut
divisualisasikan dengan Blocplan. Setelah itu, tata letak tersebut dioptimalisasi
dengan metode CRAFT. Hasil penelitian menunjukkan bahwa tata letak
rekomendasi mampu menurunkan total jarak perpindahan material dari 60,96 meter
menjadi 58,19 meter atau berkurang sebesar 4,53%. Selain itu, ongkos material
handling juga menurun dari Rp. 780,64 menjadi Rp. 766,19 atau mengalami
penghematan sebesar 1,85%. Dengan demikian, penerapan metode CRAFT mampu
menghasilkan tata letak produksi yang lebih efisien pada UMKM Gethuk Lindri
Niki Eco.

Kata Kunci: Perancangan Fasilitas Produksi, Tata Letak Fasilitas, CRAFT
(Computerized Relative Allocation of Facilities Technique), UMKM Makanan
Tradisional, Efisiensi Produksi
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ABSTRACT

The development of MSMEs in the traditional food sector requires business
actors to increase production capacity. MSME Gethuk Lindri Niki Eco plans to
build a larger facility to meet increasing demand. However, the layout planning is
still based on rough drawings and experience, which can lead to inefficient material
movement. This study aims to provide an overview of recommendations for a more
efficient production facility layout using the CRAFT method. The research method
involves collecting data on production processes, departmental areas, and material
movement frequency. Moreover, an Activity Relationship Chart (ARC) is compiled
to identify the close relationships among departments. The results of the analysis
are visualized with a Block Plan. Furthermore, the layout is optimized using the
CRAFT method. The results show that the recommended layout reduces the total
material movement distance from 60.96 meters to 58.19 meters or a reduction of
4.53%. In addition, material handling costs also decreased from Rp. 780.64 to Rp.
766.19 or a savings of 1.85%. Thus, the application of the CRAFT method resulted
in a more efficient production layout at the Gethuk Lindri Niki Eco MSME.

Keywords: Production Facility Design, Facility Layout, CRAFT
(Computerized Relative Allocation of Facilities Technique), Traditional Food
MSME, Production Efficiency.
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