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ABSTRAK 

PT. X merupakan perusahaan yang bergerak di industri tekstil yang 

memproduksi kain greige. Salah satu tahapan penting dalam proses produksi kain 

greige adalah inspecting. Pada saat ini tata letak fasilitas area inspecting di PT X 

masih belum optimal yang menyebabkan jarak perpindahan kain semakin panjang 

dan waktu yang dibutuhkan semakin banyak, sehingga mengakibatkan 

keterlambatan proses pengiriman dan meningkatkan biaya material handling. 

Penelitian ini bertujuan untuk merancang tata letak fasilitas yang optimal pada area 

inspecting menggunakan metode Activity Relationship Chart (ARC) dan untuk 

mengetahui perhitungan jarak, waktu dan biaya dengan layout usulan. Pada layout 

produksi awal, jarak perpindahan kain mencapai 26.130 meter dalam 1 hari kerja 

dan 936 menit waktu perpindahan kain. Tidak hanya itu, pada layout produksi awal 

menghasilkan OMH yang cukup tinggi sebesar Rp 13.742.980 per bulan. Setelah 

dilakukan perancangan tata letak fasilitas menggunakan metode Activity 

Relationship Chart (ARC) dan Blocplan, diperoleh layout usulan yang disusun 

mengikuti urutan proses produksi sehingga aliran material menjadi lebih lancar. 

Pada layout usulan diperoleh 16.830 meter jarak perpindahan kain dalam 1 hari 

kerja, 660 menit waktu yang dibutuhkan, dan OMH sebesar Rp 7.945.622 per bulan 

dengan efisensi sebesar 39,32 %. 

 

Kata kunci : Tata Letak Fasilitas, Activity Relationship Chart, Ongkos Material 

Handling, Efisiensi. 
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ABSTRACT 

 

      PT. X is a textile company that produces greige fabric. One of the crucial stages 

in the greige fabric production process is inspection. Currently, the facility layout 

of the inspection area at PT X is still suboptimal. This results in longer fabric 

movement distances and increased time, leading to delivery delays and higher 

material handling costs. This study aims to design an optimal facility layout in the 

inspection area using the Activity Relationship Chart (ARC) method and to 

determine the distances, times, and costs for the proposed layout. In the initial 

production layout, the fabric movement distance reached 26,130 meters in one 

working day, and the fabric movement time was 936 minutes. Furthermore, the 

initial production layout generated a relatively high OMH of Rp 13,742,980 per 

month. After designing the facility layout using the Activity Relationship Chart 

(ARC) and Blockplan methods, the proposed layout was arranged according to the 

production process sequence, resulting in a smoother material flow. The proposed 

layout yields 16,830 meters of fabric movement per workday, 660 minutes of 

required time, and a monthly OMH of Rp 7,945,622, with an efficiency of 39.32%. 

Keywords: Facility Layout, Activity Relationship Chart, Material Handling Costs, 

Efficiency. 

 

  

 


