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ABSTRAK 

Pabrik Tahu Pak Gimen merupakan salah satu industri rumahan yang 

bergerak di bidang produksi tahu. Penempatan fasilitas produksi yang kurang 

teratur pada pabrik ini menyebabkan jarak perpindahan material antar departemen 

menjadi tidak efisien, sehingga berdampak pada kelancaran dan kuantitas 

produksi. Penelitian ini bertujuan untuk merancang ulang tata letak fasilitas 

produksi tahu menggunakan metode Systematic Layout Planning (SLP) guna 

menghasilkan rekomendasi penempatan departemen yang baru untuk 

meminimalkan jarak antar departemen selama proses produksi. Perancangan tata 

letak dilakukan melalui tahapan Activity Relationship Chart (ARC), Activity 

Relationship Diagram (ARD), dan Blocplan, dengan batasan bahwa seluruh 

stasiun kerja dapat dipindahkan kecuali Perebusan, Penyaringan, Pencetakan, dan 

Penggorengan. Hasil penelitian menunjukkan bahwa tata letak usulan mampu 

mengurangi total jarak perpindahan material dari 43,98 meter menjadi 24,28 

meter, atau setara dengan efisiensi jarak sebesar 43,42% serta mengurangi waktu 

perpindahan material dari 46 detik menjadi 24 detik, atau setara dengan efisiensi 

waktu sebesar 45,47%. Tata letak usulan juga berhasil mengurangi pergerakan 

bolak-balik (backtracking) yang sebelumnya terjadi pada tata letak awal, sehingga 

aliran material menjadi lebih teratur. Dengan demikian, metode Systematic 

Layout Planning terbukti mampu menghasilkan rancangan tata letak fasilitas 

produksi yang lebih optimal dan dapat menjadi bahan pertimbangan bagi Pabrik 

Tahu Pak Gimen dalam meningkatkan efisiensi proses produksinya. 

Kata Kunci: Tata Letak Fasilitas, Systematic Layout Planning, Activity 

Relationship Chart, Activity Relationship Diagram, Blocplan, Efisiensi Jarak 
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ABSTRACT 

Pak Gimen tofu factory is a home-based industry specializing in tofu production. 

The disorganized arrangement of production facilities within the factory results in 

inefficient material transfer distances between departments, thereby impacting production 

flow and output volume. This study aims to redesign the tofu production facility layout 

using the Systematic Layout Planning (SLP) method to generate new department 

placement recommendations that minimize inter-departmental distances during the 

production process. The layout design process involved the use of an Activity 

Relationship Chart (ARC), an Activity Relationship Diagram (ARD), and Blocplan, with 

the constraint that all workstations could be relocated except for boiling, filtering, molding, 

and frying. The results indicate that the proposed layout reduces the total material transfer 

distance from 43.98 meters to 24.28 meters, representing a distance efficiency of 43.42%, 

and decreases material transfer time from 46 seconds to 24 seconds, representing a time 

efficiency of 45.47%. The proposed layout also successfully minimizes the backtracking 

observed in the original layout, resulting in a more organized material flow. Thus, the 

Systematic Layout Planning method has proven capable of producing a more optimal 

production facility layout, offering a valuable reference for Pak Gimen tofu factory to 

enhance its production process efficiency. 

 

Keywords: Facility Layout, Systematic Layout Planning, Activity Relationship Chart, 

Activity Relationship Diagram, Blocplan, Distance Efficiency. 
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